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上海维灿

◆澳大利亚T.W.Woods和上海维灿实业有限
公司共同参与投资；主要服务于电力、港
口、矿山等散料输送行业，重点解决普遍存
在的撒料、堵料和粉尘污染；
◆ 28年专业溜槽设计加工经验----尤其适用
于大运量、高落差、多方向的转运工况；
◆在澳大利亚、印尼、加拿大、台湾、美
国、南非等80多个转运点360多套转运系统
成功应用；
◆无故障运行保证期：3-10年。
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产业背景

•物料堆积，挂料，桥接，堵塞

•皮带跑偏，撒料、带边损伤

•冲击载荷大，物料降级

•粉尘严重，工作环境恶劣，清理工作量大

•转运设备磨损严重，寿命低

•附属设备维护更换成本高

•耗电量、耗水量巨大

传统转运点的传输问题：
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◆独有物料性能检测设备；

CFT的独特性

◆ 独有 研发设计软件；

◆ 独有 流体轨迹算法； ◆ 独有 加工工艺；
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CFT转运系统设计理念

 1、流动物料从头部料斗（CFT称为集流罩）开始用独特的计算和设计让物料“被控制”并以能

量损失最小的方式经过分流装置、弯头、落料管等有序的方向“滑”到下级皮带。

 2、所有物料包括细散料的速度和方向均可预测并加以控制，保证物料最后落在皮带的中间。

 3、以尽可能低的冲击柔性卸载物料，这种软着陆最大的好处就是直接避免撒煤以及粉尘污染。
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CFT 转运系统组成

头罩：汇集物料并改变方向，同时以收口方式均匀地在集流器出口卸料

换向/分流装置：按照要求实现在线或离线的换向或分流，最多可实现一对四分流

落料管：改变物料三个方向的流动方向与速度，将物料按可控方式落载至接料匙

接料匙：重新改变物料流动的方向，保证以最接近皮带速度大小和方向及最小的冲击柔性

卸载物料
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新旧对比-头罩

改造之前 改造之后
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新旧对比-中间导料管

改造之前 改造之后
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新旧对比-接料匙

改造之前的出料口 改造之后的出料口
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典型配置-密封导料槽（要点）

1、支撑托辊的间距必须小于500mm
2、迷宫式挡尘帘是标准配置，多道迷宫式挡帘

使用可以有效降低诱导风速，让粉尘在导料槽内
部沉降，风走尘留的目标才得以实现。

3、侧板下方配置耐磨板以保护双层防溢裙边发
挥密封作用，这是极其关键的一环。

4、导料槽内部连接杆是容易忽略的部件，但它
是必须的。
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典型配置-内衬材料

所有的与材料接触的表面均附有耐磨损内衬

耐磨损内衬种类:
• 陶瓷内衬

• 复合耐磨钢

• 不锈钢

• 镍铬合金

• 碳化钨

• 其他
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•我们有丰富的设计中间导流与分料系统的经验，使我们在有限的空间内设计各种复杂的柔性加载分流系统。

•共有5种基本类型的转向分料系统可供选择

•截止目前为止（2013.6），还没有别的制造商可以提供相同功效的系统

技术优势：完成各种复杂的分料系统



WWW.CFT.COM..CN

技术优势：最大程度降低皮带磨损、延长皮带寿命

•与传统的转运设备大多以近似垂直的方式卸料相比，由于是柔性卸载，物料在卸载

点的速度几乎与承接皮带的传输速度相同。

•这意味着物料不需要太多加速即可达到皮带速度，从而减少物料与皮带之间的摩擦

，有效延长皮带的寿命。

1#: CFT系统
1993.11-1998.11.11
60 百万吨
1.1mm

2#: 其他转运设备
1994.4-1998.11.11
47.5 百万吨
3.1mm

结论: 1#皮带的磨损率比2# 皮带磨损率低2.6倍，寿命是2#皮带的3.6倍
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技术优势：抑尘

•由于物料以最小的冲击柔顺地通过转运点，绝大多数粉尘仍然滞留

在物料流中。

•粉尘排放没有完全消除，但至少可以减少90%以上。

•物料的降级有时很重要，比如铁矿石，小粒径的物料商业价值比较

低。

在集流罩处为0.8毫克/立方

在出料口处1.8毫克/立方

经15-20英尺（4.5-6米）下落后出口处0.8毫克/立方
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技术优势：减少皮带跑偏、撒料及皮带损伤

•由于出料口具有具有独特可调节机构，故可保证物料对

准接料皮带中心，减少一次皮带跑偏的机会。

•物料以最小的冲击角和接近皮带的速度柔顺地通过接料

匙，因此对皮带冲击显著降低，甚至不再需要缓冲床，同

时接料皮带面也会得到非常好的保护，寿命时间得以延长

3倍左右。

•由于物料以可控的方式对中加载在皮带上，撒料的情况

几乎是不可能出现的。



WWW.CFT.COM..CN

技术优势：降低能量消耗

•由于转运出口处导流器以接近或略大于皮带的速度加载物料至

承接皮带，因此只需很小的能量就可将物料加速至皮带速度，

无需消耗太多电力，同等运力下，所需的驱动功率最小。
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技术优势：延长设备寿命、降低维护成本

陶瓷磨损结果

这个要说明的问题是：CFT系统可以有效保护落煤管的使用寿命
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技术优势：适用落差及提升角度大、带速高

•高度范围：2.5m-28m

•速度范围：3m/s-10m/s

•出力范围：0-11000t/h

•最大提升角度：18度
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技术优势：设备紧凑、体积小、便于安装运输

•特别设计的流体曲线机构使物料流更集中，与传

统落煤管相比看起来更紧凑。因为我们仅需考虑

最坏情况下物料顺利下滑的安全曲线。

•对于多路转向分流系统来说，在有限的转运站空

间内较小尺寸就可以实现流畅下料对于成本控制

也是非常关键的。

•CFT的集成控制设计思想也不允许落料管是大尺

寸的，尺寸跟速度控制对于粉尘的产生都有很大

关系。

改造前

改造后

国电河南民权
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技术优势：低噪音 Low  noise
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CFT分流系统特点（专利技术）

CFT转向分流装置

• 跟集流罩配合轻松处理流动物料

• 准确对物流进行转向与分流

• 可以进行多路转向与分流

• 所有移动部件在物料流外面

• 不发生堵料现象，维护方便且成

本低。
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项目实施流程technological  process

项目实施流程

安装调试
负责转运系统的运输，安装，
调试.，确保最终达到或超过客
户技术期望。

项目洽谈
了解客户关注点及问题原因，与
客户进行仔细沟通，根据实际情
况提出初步改造建议。

设计加工
按技术要求详细设计确定各部
分结构及尺寸，制定加工安装
运行维护等技术文件，完成最
终设计及加工制造。

初级方案
根据客户提供的图纸、现场测量
结果及物料测试结果，利用流体
动力学软件及三维建模软件分析
预期结果，提交项目初级方案。
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案例分析

澳洲西部莱姆顿电厂改造前

原有设备由于煤品种多，品质波动，有时对

于湿度高的煤种，容易发生堵煤现象，造成非

正常停产，影响生产效率。

由于煤湿度大，积料经常发生，需要去除积

料，使用新系统，停顿清理等维护成本很大

撒料严重，有时厚度达30厘米，清理成本大

 希望将河床干粉煤粉尘排量控制的更低
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案例分析

莱姆顿电厂改造后

堵煤频率由原来的2-3次/月降至2次/年。

原来每12天就需要花15个小时清理。自从安装了新

系统，少量的清理工作在3个月内只发生过一次

没有裙边挡板密封橡胶条，没有粉尘收集系统，可

吸入性粉尘排放大大降低降至6mg/M3。

其他没有记录的节省也是显而易见的，因为紊流，

撒料，粉尘的降低，与之相应的磨损、失效、皮带损

伤，皮带磨损及电力消耗相应同步减少



WWW.CFT.COM..CN

案例分析：新、扩建项目
RG-Tanna煤转运码头拓展项目—澳大利亚昆士兰最大煤炭码头（6500万吨/年）
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案例分析：新、扩建项目

项目包括：

第三个火车转运接收点；

第三个装船点；

第四个停泊点；

五个新增储煤场；

十六套皮带传输机；
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案例分析：新、扩建项目
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案例分析：新、扩建项目
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案例分析：新、扩建项目

项目收益：

•节省18套皮带机（原设计为34套）；

•每小时运量提高到6000吨（原设备到4000吨/
小时就堵煤）；

• 无故障运行；

•无维护成本；

•带来直接经济效益超过一千五百万澳元/年
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收益评价（国内火电厂）

提高生产效率

延长皮带寿命

延换设备更新

降低堵料频率

减少粉尘排放

减少跑偏漏料

增强安全操作 减少物料碎化

改善工作环境

以国内年发电量30万千瓦需6个转运点的电厂为例：

采用可控流CFT转运站一次性投资成本增加6 x 30万
=180万元

但其带来直接收益（以5年无故障运行为例）：
皮带磨损减少2.6倍 年节约花费6 x 5 x 6万= 180万元；
人工成本节约 5 x 6 x 4万=120万元；
减少堵煤次数带来收益 6 x 5 x 4万=120万元；
减少除尘系统花费 6 x 22.5万=135万元；
降低耗电量花费 6 x 5 x 1万=30万元；
减少用水量花费 6 x 5 x 1万=30万元；
减少停机维护成本 6 x 5 x 2 x 6 =360万元；
直接减少花费共计975万元

另外，其它方面效益如降低粉尘、噪音及减少人身伤害
等无法直接用经济数据来衡量！降低维护成本
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Thank You!
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